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(57) Abstract: The invention relates to an electromagnetic valve compris- 
ing a valve receiving body (3) into which a section of a first tubular body 
(1), located opposite a second tubular body (2), is inserted in such a way 
that it is tight in relation to a pressurised medium. The section of the sec- 
ond tubular body (2), which is adjacent to the first tubular body (1), is fixed 
to the valve receiving body (3), and the section of the first tubular body (1), 
which is adjacent to the second tubular body (2), is inserted into the sec- 
ond tubular body (2). The first tubular body (1) lies against an abutment 
surface (6) of the second tubular body (2), creating a simple, tight tubular 
connection. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Elektromagnetventil 
mit einem Ventilaufnahmekorper (3), in den ein von einem zweiten Rohr- 
korper (2) abgewandte Abschnitt eines ersten Rohrkorpers (1) druckmit- 
teldicht eingesetzt ist, wobei der dem ersten Rohrkorper (1) zugewandte 
Abschnitt des zweiten Rohrkorpers (2) am Ventilaufnahmekorper (3) be- 
festigt ist und der dem zweiten Rohrkorper (2) zugewandte Abschnitt des 
ersten Rohrkorpers (1) in den zweiten Rohrkorper (2) eingesetzt ist, und 
wobei sich der erste Rohrkorper (1) an einer Anschlagflache (6) des zwei- 
ten Rohrkorpers (2) abstutzt, wodurch eine einfache, dichte Rohrverbin- 
dung geschaffen ist. 
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Elektromagnetventil 



Die Erfindung betrifft ein Elektromagnetventil nach dem 
Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 

Aus der DE 199 28 750 Al ist ein Elektromagnetventil der in 
der Grundstellung geschlossenen Bauart bekannt geworden, 
dessen beide Rohrkorper zur Bildung des Ventilgehauses mit- 
einander verschweifit oder zusammengef alzt sind. Der hierfiir 
erforderliche Herstellauf wand ist relativ hoch. 

Die Aufgabe der Erfindung ist es, ein Elektromagnetventil 
der angegebenen Art mit moglichst geringem Aufwand herzu- 
stellen, so dass auf eine Schweili- oder Falzverbindung zwi- 
schen den beiden Rohrkorpern verzichtet werden kann. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafi fur ein Elektromagnetven- 
til der angegebenen Art mit den kennzeichnenden Merkmalen 
des Patentanspruchs 1 gelost. 

Weitere Merkmale, Vorteile und Anwendungsmoglichkeiten der 
Erfindung gehen aus den Unteranspruchen und der nachfolgen- 
den Beschreibung mehrerer Ausf uhrungsbeispiele hervor. 

Es zeigen: 

Figur 1 eineii Langsschnitt durch ein Elektromagnetventil, 
das in einer Stuf enbohrung eines Ventilauf nahme- 
korpers verstemmt ist, 
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Figur 2 das Elektromagnetventil nach Figur 1 vor der Ver- 
stemmung mittels eines Verstemmwerkzeugs im Ven- 
tilaufnahmekorper, 

Figur 3 einen Langsschnitt durch ein als Zweistuf enventil 
ausgefiihrtes Elektromagnetventil , dessen weiteres 
Ventilschlieiiglied unmittelbar im ersten Rohrkor- 
per gefuhrt ist, 

Figur 4 einen Langsschnitt durch ein als Zweistuf enventil 
ausgefiihrtes Elektromagnetventil, dessen weiteres 
Ventilschlieiiglied in einem separat im Rohrkorper 
eingesetzten Federanschlag gefuhrt ist. 



Die Fig. 1 zeigt in erheblich vergrolJerter Darstellung einen 
Langsschnitt durch ein in Grundstellung geschlossenes Elekt- 
romagnetventil , mit einem einen Magnetanker 9, ein Magnet- 
kernteil 10, ein Ventilschlieiiglied 11 und einen Ventilsitz 
12 aufnehmenden Ventilgehause, das aus einem ersten und ei- 
nen zweiten Rohrkorper 1, 2 gebildet ist, wobei die beiden 
Rohrkorper 1, 2 abschnittsweise mit ihren einander zugewand- 
ten offenen Enden koaxial ineinander gefugt sind. Das Elekt- 
romagnetventil ist in einem blockf ormigen Ventilauf nahmekor- 
per 3 befestigt, in den der vom zweiten Rohrkorper 2 abge- 
wandte Rohrabschnitt des ersten Rohrkorpers 1 druckmittel-- 
dicht eingesetzt ist. Der vom ersten Rohrkorper 1 abgewandte 
Rohrabschnitt des zweiten Rohrkorpers 2 tragt eine Magnet- 
spule 13 auJierhalb des Ventilauf nahmekorpers 3. Die Magnet- 
spule 13 erstreckt sich entlang dem stopfenf ormigen Magnet- 
kernteil 10, welches das aus dem Ventilauf nahmekorper 3 her- 
vorstehende- Ende des zweiten Rohrkorpers 2 verschlieJit . Zwi- 
schen dem Magnetkernteil 10 und dem am Boden des ersten 
topfformigen Rohrkorpers 1 ausgebildeten Ventilsitz 12 be- 
findet sich der das Ventilschlieiiglied 11 tragende Magnetan- 
ker 9, der entlang der Innenwand des zweiten Rohrkorpers 2 
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gefuhrt ist. Durch die Wirkung einer zwischen dem Magnet- 
kernteil 10 und dem Magnetanker 9 eingespannten Druckfeder 
14 verschlieiit das als Kugel in das Ende des Magnetankers 9 
eingepresste Ventilschliefiglied 11 in der abbildungsgemafien 
Grundstellung die Druckmittelof f nung im Ventilsitz 12. Der 
Ventilsitz 12 ist vorzugsweise durch ein Prageverf ahren pra- 
zise und dennoch kostengunstig im Topfboden des tiefgezoge- 
nen zweiten Rohrkorper 2 eingeformt. Die Mantelflache des 
zweiten Rohrkorpers 2 weist auf der Hohe eines den Ventil- 
aufnahmekorpers 3 durchdringenden Querkanals 15 eine weitere 
Offnung 17 auf, die gleichfalls wie die Offnung 16 im Ven- 
tilsitz 12 durch ein Prageverf ahren hergestellt ist. Ein in 
der Stuf enbohrung 5 an einem Bund 4 des zweiten Rohrkorpers 
2 und unterhalb der Offnung 17 am ersten Rohrkorper 1 sich 
abstutzender Ringfilter 18 verhindert aus der Richtung des 
Querkanals 15 das Eindringen von Schmutz in den Magnetanker- 
raum. Ein unterhalb des Ventilsitzes 12 in die Stuf enbohrung 
5 einmundender Kanal weist bei Wunsch oder Bedarf gleich- 
falls einen Filter auf. 

Die Erfindung sieht vor, dass der dem ersten Rohrkorper 1 
zugewandte Abschnitt des zweiten Rohrkorpers 2 unmittelbar 
am Ventilaufnahmekorper 3 befestigt ist und dass der dem 
zweiten Rohrkorper 2 zugewandte Abschnitt des ersten Rohr- 
korpers 1 in den zweiten Rohrkorper 2 eingesetzt ist und 
sich an einer Anschlagf lache 6 des zweiten Rohrkorpers 2 ab- 
stiitzt. Hierdurch ist eine besonders einfache, dichte und 
sichere Verbindung des ersten Rohrkorpers 1 mit dem zweiten 
Rohrkorper 2 innerhalb des Ventilauf nahmekorpers 3 moglich, 
indem die beiden Rohrkorper 1,2 mit den darin f unktionsf ahig 
vormonti-er-ten Ventileinzelteilen einfach mittels eines Ver- 
stemmwerkzeug 19 in die Stuf enbohrung 5 eingepresst werden, 
ohne dass eine Schweifi- oder Falzverbindung erforderlich 
ist. 
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Eine verbluffend einfache Fixierung des Rohrkorpers 2 ergibt 
sich, wenn das dem Ventilaufnahmekorper 3 zugewandte Ende 
des zweiten Rohrkorpers 2 einen radial nach aulien gerichte- 
ten Bund 4, beispielsweise in Form eines Bordels, aufweist, 
der in einer Stuf enbohrung 5 des Ventilauf nahmekorpers be- 
festigt ist. Eine absolut dichte, unlosbare Befestigung des 
Bunds 4 in der Stuf enbohrung 5 erfolgt durch die plastische 
Verformung von Material des Ventilauf nahmekorpers 3 mittels 
des Verstemmwerkzeugs 19, das den Bund 4 wenigstens entlang 
seinem Rand umschliellt. 

Zur Herstellung der Anschlagf lache 6 ist der zweite Rohrkor- 
per 2 mit einer Gehausestufe 7 versehen, deren Innendurch- 
messer am Ende des Fiigeabschnitts 8 beider Rohrkorper 1, 2 
kleiner gewahlt ist als der Auflendurchmesser des ersten 
Rohrkorpers 1 im Bereich des Fiigeabschnitts 8. Auch die Ge- 
hausestufe 7 ist durch eine plastische Verformung des zwei- 
ten Rohrkorpers 2 im Endbereich des Fiigeabschnitts 8 kosten- 
giinstig hergestellt und vorzugsweise als eine wechselseitige 
Doppelkropfung ausgefiihrt. 

Der erste und zweite Rohrkorper 1, 2 bestehen aus dunnwandi- 
gen, im Tief ziehverf ahren hergestellte Hiilsen, die mittels 
einer Presspassung im Fiigeabschnitt 8 miteinander verbunden 
sind. 

Der erste, topfformige Rohrkorper 1 sttttzt sich mit seinem 
vom Fugeabschnitt 8 im zweiten Rohrkorper 2 abgewandten Ende 
in der Stuf enbohrung 5 des Ventilauf nahmekorpers 3 druckmit- 
teldicht ab, wobei der Axialabstand X zwischen dem Topfboden 
des ersten Rohrkorpers 1 und dem Boden der Stuf enbohrung 5 
kleiner ist als die Lange L der Oberdeckung beider Rohrkor- 
per 1, 2 im Bereich des Fiigeabschnitts 8 f so dass selbst bei 
einer Lockerung der Pressverbindung zwischen dem ersten und 
zweiten Rohrkorper 1, 2 eine hinreichende Oberdeckung der 
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beiden Rohrkorper 1, 2 im Fugeabschnitt 8 zur Gewahrleistung 
der Funktionsfahigkeit verbleibt. 

Die Figur 2 zeigt abweichend von der Darstellung nach Figur 
1 das Elektromagnetventil wahrend der Montage irti Ventilauf- 
nahmekorper 3, wozu das hohlzylindrische Verstemmwerkzeug 19 
iiber den zweiten Rohrkorper 2 gestulpt ist und sich am In- 
nenumfang mit einer Innenschulter 20 an der Gehausestufe 7 
und mit seiner Auftenschulter 21 am Bund 4 abstutzt. Der Au- 
fienumfang des Verstemmwerkzeugs 19 ist mit zwei Gehausestu- 
fen 22, 23 versehen, an die sich eine Kegelabschnitt 24 in 
Richtung der planen Aufienschulter 21 anschliefit. Hierdurch 
ergibt sich ein in Richtung der Stuf enbohrung 5 im Aufien- 
durchmesser abnehmendes Verstemmwerkzeug 19, das mittels der 
zweiten Gehausestufe 23 das Material der Bohrungsstuf e des 
Ventilaufnahmekorpers 3 in Richtung des Kegelabschnitts 24 
verdrangt, bis schliefllich auch die erste Gehausestufe 22 am 
nicht verformten Gehauseabschnitt der Stuf enbohrung 5 an- 
liegt. Im Augenblick des Anlegens der ersten Gehausestufe 22 
an dem nicht verformbaren Gehauseabschnitt der Stuf enbohrung 
5 ist die in Figur 1 dargestellte kegelformige Verstemmstel- 
le am Bund 4 hergestellt, die eine dichte und feste Verbin- 
dung des Elektromagnetventils mit dem Ventilauf nahmekorper 3 
gewahrleistet . 

Die Figuren 3 und 4 zeigen jeweils in erheblich vergrolierter 
Darstellung einen Langsschnitt durch ein in Grundstellung 
geschlossenes Elektromagnetventil, dessen ein Magnetanker 9, 
ein Magnetkernteil 10, zwei VentilschlieBglieder 11,25 und 
zwei Ventilsitze 12, 26 aufweisendes Ventilgehause aus einem 
ersten und einen -zweiten Rohrkorper 1, 2 gebildet ist, wobei 
die beiden Rohrkorper 1, 2 abschnittsweise mit ihren einan- 
der zugewandten offenen Enden koaxial ineinander gepresst 
sind. Erganzend wird darauf hingewiesen, dass alle anderen 
zitierten Einzelteile gleichfalls in einer festgelegten Rei- 
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henfolge innerhalb des Ventilgehauses koaxial angeordnet 
sind. 

Das in Fig. 3, 4 dargestellte Elektromagnetventil ist in ei- 
nem blockf ormigen Ventilauf nahmekorper 3 befestigt, in dem 
der vom zweiten Rohrkorper 2 abgewandte Rohrabschnitt des 
ersten Rohrkorpers 1 druckmitteldicht eingesetzt ist. Der 
vom ersten Rohrkorper 1 abgewandte Rohrabschnitt des zweiten 
Rohrkorpers 2 tragt eine Magnetspule 13 aufierhalb des Ven- 
tilauf nahmekorpers 3. Die Magnetspule 13 erstreckt sich ent- 
lang dem stopfenf ormigen Magnet kernteil 10 , welches das aus 
dem Ventilauf nahmekorper 3 hervorstehende Ende des zweiten 
Rohrkorpers 2 verschliefit . Zwischen dem Magnetkernteil 10 
und dem ersten topfformigen Rohrkorper 1 befindet sich der 
das Ventilschliefiglied 11 tragende Magnetanker 9, der ent- 
lang der Innenwand des zweiten Rohrkorpers 2 gefuhrt ist. 
Durch die Wirkung einer zwischen dem Magnetkernteil 10 und 
dem Magnetanker 9 eingespannten Druckfeder 14 verschliefit 
das mit einem Stofiel versehene, in das offene Ende des Mag- 
netankers 9 eingepresste kugelformige Ventilschliefiglied 11 
in der abbildungsgemafien Grundstellung die blendenf ormige 
Offnung 27 des weiteren Ventilschliefigliedes 25, in dessen 
Topfboden der sogenannte weitere, die Offnung 27 begrenzende 
Ventilsitz 26 angeordnet ist. Der Ventilsitz 26 ist vorzugs- 
weise durch ein Prageverf ahren kostengunstig und prazise im 
Topfboden des Ventilschliefigliedes 25 eingeformt. 

Das sogenannte weitere Ventilschliefiglied 25 besteht aus ei- 
nem im ersten Rohrkorper 1 axial beweglichen, aus Diinnblech 
tiefgezogenen und bei Bedarf auch warmebehandelten Hulsen- 
topf , dessen -Topfboden die eigentliche Funktion des Ventil- 
schliefigliedes 25 (gewissermafien in der Funktion eines Ven- 
tilkolbens) ubernimmt, welches unter der Kraftwirkung der 
Druckfeder 14 in der Grundstellung dichtend gegen den im 
ersten Rohrkorper 1 fixierten Ventilsitz 12 gepresst ist. 
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Aus den Ausf uhrungsbeispielen nach Fig. 3, 4 geht hervor, 
dass zur prMzisen Aufnahme und Ftthrung des mit dem Ventil- 
schliefiglied 11 korrespondierenden weiteren Ventilschliefi- 
gliedes 25 der Innendurchmesser des ersten Rohrkorpers (1) 
zumindest abschnittsweise an den Auflendurchmesser des weite- 
ren Ventilschliefigliedes 25 angepasst ist. Hierbei ist eine 
ausreichend bemessene Spielpassung zwischen dem ersten Rohr- 
korper 1 und der Auiienwand des topf f ormigen Ventilschliefi- 
gliedes 25 vorzusehen, damit sich das weitere VentilschliefX- 
glied 25 klemmfrei bewegen und am Ventilsitz 12 zentrieren 
kann. 

In der Figur 3 ist der Ventilsitz 12 als separat handhabba- 
re, massive Ventilplatte ausgefuhrt, die alternativ in Figur 
2 durch ein Prageverf ahren kostengunstig und prazise unmit- 
telbar im Boden des tief gezogenen ersten Rohrkorpers 1 ein- 
geformt ist. 

In den Figuren 3, 4 weist die Mantelflache des ersten Rohr- 
korpers 1 auf der Hohe eines in den Ventilauf nahmekorper 3 
seitlich einmiindenden Querkanals 15 mehrere Offnungen 17 
auf , die gleichfalls wie die im Topfboden des Ventilschliefi- 
gliedes 25 angeordnete blendenf ormige Offnung 27 durch ein 
Prageverf ahren hergestellt ist. Ein sich in der Stufenboh- 
rung 5 an einem Bund 4 des zweiten Rohrkorpers 2 und unter- 
halb der Offnung 17 am ersten Rohrkorper 1 abstatzender 
Ringfilter 18 verhindert aus der Richtung des Querkanals 15 
das Eindringen von Schmutz in das Ventilgehause . Selbstver- 
standlich kann auch ein unterhalb des Ventilsitzes 12 in die 
Stuf enbohrung 5- einmiindender Kanal bei Wunsch oder Bedarf 
gleichfalls mit einem Filter versehen sein. 

In den Figuren 3, 4 ist der dem ersten Rohrkorper 1 zuge- 
wandte Abschnitt des zweiten Rohrkorpers 2 unmittelbar am 
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Ventilaufnahmekorper 3 befestigt, wobei der dem zweiten 
Rohrkorper 2 zugewandte Abschnitt des ersten Rohrkorpers 1 
in den zweiten Rohrkorper 2 als Pressverbindung eingesetzt 
ist und sich an einer Anschlagf lache 6 des zweiten Rohrkor- 
pers 2 abstiitzt. Hierdurch ist eine besonders einfache, 
dichte und sichere Verbindung des ersten Rohrkorpers 1 mit 
dem zweiten Rohrkorper 2 innerhalb des Ventilaufnahmekorpers 
3 moglich, indem die beiden Rohrkorper 1,2 mit den darin 
funktionsf ahig vormontierten Ventileinzelteilen einfach mit- 
tels eines Verstemmwerkzeug in die Stuf enbohrung 5 einge- 
presst werden, ohne dass eine Schweifi- oder Falzverbindung 
erforderlich ist. 

Ferner ist in beiden Abbildungen zur Abstutzung einer weite- 
ren Druckfeder 2 9 am ersten Rohrkorper 1 ein Federanschlag 
28 vorgesehen. Die weitere Druckfeder 29 ist abbildungsgemali 
zwischen dem Federanschlag 28 und dem weiteren Ventil- 
schlieliglied 25 eingespannt, so dass auf einfache Weise die 
weitere Druckfeder 29 der Druckfeder 14 entgegenwirkt , die 
zwischen dem Magnetanker 9 und dem Magnetkernteil 10 ange- 
ordnet ist. 

Urn das eine Ende der weiteren Druckfeder 29 am Ventil- 
schliefiglied 25 moglichst einfach abstutzen zu konnen, ist 
das vom Topfboden abgewandte Hulsenende des Ventilschliefi- 
gliedes 25 in Richtung des ersten Rohrkorpers 1 radial nach 
aufien zu einem Kragen 30 abgekropft. 

In der Ausf uhrungsf orm nach Figur 3 ist der Federanschlag 28 
unmittelbar durch einen im Tief ziehverf ahren stufenformig 
elngeschnurten Absatz des ersten Rohrkorpers 1 besonders 
kostengiinstig hergestellt. 

Hingegen ist in dem Ausf iihrungsbeispiel nach Figur 4 der Fe- 
deranschlag 28 bevorzugt als eine separat in den ersten 
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Rohrkorper 1 eingesetzte, dunnwandig tiefgezogene Fiihrungs- 
hulse ausgefiihrt, die an ihrem unteren Httlsenende, durch das 
sich das weitere VentilschlieJJglied 25 in Richtung des Ven- 
tilsitzes 12 erstreckt, einen in Richtung der Hulsenlangs- 
achse abgekropften Rand aufweist, auf dem das eine Ende der 
Druckfeder 2 9 anliegt. Der hulsenf ormige Federanschlag weist 
im Oberlappungsbereich beider Rohrkorper 1, 2 einen Fuh- 
rungsabschnitt auf , der spielfrei an der Innenwand des ers- 
ten Rohrkorpers 1 anliegt, urn den Federanschlag 28 gut im 
Ventilgehause zu zentrieren. 

Anstelle der Ftihrungshulse ware alternativ auch die Ausfiih- 
rung des Federanschlags 28 als ein Einlegeteil in Form einer 
flachen Scheibe denkbar. 

Zusammenfassend ist nunmehr f estzustellen, dass durch die 
geschickte Auslegung des Elektromagnetventils im Bereich des 
ersten RohrkSrpers 1 optimale bauliche Voraussetzungen ge- 
schaffen sind, um das Elektromagnetventil mit moglichst we- 
nigen, einfach herzustellenden Bauteilen besonders platzspa- 
rend auch als Zweistuf enventil darzustellen . 

Das Elektromagnetventil weist namlich eine aus dem Ventil- 
schliefcglied 11 und dem weiteren Ventilsitz 26 gebildete 
Vordrosselstufe sowie eine Hauptstufe auf. Die Vordrossel- 
stufe ist bei elektromagnetischer Erregung des Magnetankers 
9 durch das Abheben des VentilschlieBgliedes 11 vom (weite- 
ren) Ventilsitz 26 wirksam, wodurch die blendenf ormige Off- 
nung 27 vom VentilschlieJJglied 11 freigegeben wird. Die 
drosselfreie Hauptstufe ist nur wirksam f wenn die Vordros- 
selstufe -geoffnet ist und in der Kraftebilanz die von der 
Druckfeder 29 ausgeubte Ventilof f nungskraf t die am Ventil- 
schlieiiglied 25 wirksamen Hydraulikkraf te tibersteigt, so 
dass das im wesentlichen durch den Topfboden gebildete Ven- 
tilschlieJJglied 25 unter der Wirkung der Druckfeder 29 vom 
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Ventilsitz 11 abhebt, wodurch der grofie Stromungsquerschnitt 
der Offnung 16 freigegeben wird. 
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Bezugszeichenliste 

1 Rohrkorper 

2 Rohrkorper 

3 Ventilaufnahmekorper 

4 Bund 

5 Stuf enbohrung 

6 Anschlagf lache 

7 Gehausestuf e 

8 Fugeabschnitt 

9 Magnetanker 

10 Magnet kernteil 

11 Ventilschlieliglied 

12 Ventilsitz 

13 Magnetspule 

14 Druckf eder 

15 Querkanal 

16 Offnung 

17 Offnung 

18 Ringf ilter 

1 9 Verst emmwer kzeug 

20 Innenschulter 

21 AulJenschulter 

22 Gehausestuf e 

23 Gehausestufe 

24 Kegelabschnitt 

25 Ventilschlieliglied 
1 26 Ventilsitz 

27 Offnung 
. . .28 . Elederanschlag 

29 Druckfeder 

30 Kragen 
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Paten tan spr u che 

1. Elektromagnetventil mit einem einen Magnetanker, ein 
Magnetkernteil, ein VentilschlieBglied und einen Ven- 
tilsitz aufnehmenden Ventilgehause, das aus einem ers- 
ten und einen zweiten Rohrkorper gebildet ist, die ab- 
schnittsweise mit ihren Enden ineinander gefugt sind 
und einen Fligeabschnitt aufweisen, mit einem Ventilauf- 
nahmekorper, in den der vom zweiten Rohrkorper abge- 
wandte Abschnitt des ersten Rohrkorpers druckmittel- 
dicht eingesetzt ist, wobei der vom ersten Rohrkorper 
abgewandte Abschnitt des zweiten Rohrkorpers eine Mag- 
net spule aufierhalb des Ventilauf nahmekorpers tragt, da- 
durch gekennzeichnet, dass der dem ersten Rohrkorper 

(1) zugewandte Abschnitt des zweiten Rohrkorpers (2) am 
Ventilauf nahmekorper (3) befestigt ist und dass der dem 
zweiten Rohrkorper (2) zugewandte Abschnitt des ersten 
Rohrkorpers (1) in den zweiten Rohrkorper (2) einge- 
setzt ist und auf eine Anschlagf lache (6) des zweiten 
Rohrkorpers (2) gerichtet ist. 

2. Elektromagnetventil nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das dem Ventilauf nahmekorper (3) zuge- 
wandte Ende des zweiten Rohrkorpers (2) einen radial 
nach aufien gerichteten Bund (4) aufweist, der in einer 
Stufenbohrung (5) des Ventilauf nahmekorpers befestigt 
ist. 

3. Elektromagnetventil nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Befestigung des Bunds (4) in der 
Stufenbohrung (5) durch die plastische Verformung von 
Material des Ventilauf nahmekorpers (3) erfolgt, das den 
Bund (4) umschliefit. 
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4. Elektromagnetventil nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zur Herstellung der Anschlagf lache (6) 
der zweite Rohrkorper (2) mit einer Gehausestufe (7) 
versehen ist, deren Innendurchmesser am Ende des Fu- 
geabschnitts (8) beider Rohrkorper (1, 2) kleiner ge- 
wahlt ist als der Aufiendurchmesser des ersten Rohrkor- 
pers (1) im Bereich des Fiigeabschnitts (8) . 

5. Elektromagnetventil nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Gehausestufe (7) durch plastische 
Verformung des zweiten Rohrkorpers (2) in einem Endbe- 
reich des Fiigeabschnitts (8) hergestellt ist, der ent- 
fernt vom offenen Ende des zweiten Rohrkorpers (2) ge- 
legen ist. 

6. Elektromagnetventil nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Gehausestufe (7) durch eine Doppel- 
kropfung im Endbereich des Fiigeabschnitts (8) herge- 
stellt ist. 

7. Elektromagnetventil nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der erste und zweite Rohrkorper (l f 2) 
durch im Tief ziehverf ahren dunnwandig hergestellte Hul- 
sen bestehen, die mittels einer Presspassung im Fu- 
geabschnitt (8) miteinander verbunden sind. 

8. Elektromagnetventil nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sich der erste Rohrkorper (1) mit seinem 
vom Fugeabschnitt (8) abgewandten Ende in einer Stufen- 
bohrung (5) des Ventilauf nahmekorpers (3) druckmittel- 
dicht abstiitzt, wobei der Axialabstand • (X) zwischen dem 
ersten Rohrkorper (1) und einem Boden der Stuf enbohrung 
(5) kleiner ist als die Lange (L) der Oberdeckung bei- 
der Rohrkorper (1, 2) im Bereich des Fugeabschnitt s 

(8) . 
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9. Elektromagnetventil nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Gehausestufe (7) und/oder der Bund 
(4) zur Montage und Verstemmung des zweiten Rohrkorpers 
(2) im Ventilaufnahmekorper (3) ein hohlzylindrisches 
Verstemmwerkzeug (19) aufnehmen, das sich mit seiner 
Innenschulter (20) auf der Gehausestufe (7) und/oder 
mit seiner AuJienschulter (21) am Bund (4) abstutzt. 

10. Elektromagnetventil nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Aufienumfang des Verstemmwerkzeugs 
(19) mit zwei Gehausestufen (22, 23) versehen ist, an 
die sich ein Kegelabschnitt (24) in Richtung der planen 
AuBenschulter (21) anschlieftt, und dass mittels der 
zweiten Gehausestufe (23) das Material der Bohrungsstu- 
fe des Ventilaufnahmekorper s (3) in Richtung des Kegel- 
abschnitts (24) verdrangt ist. 

11. Elektromagnetventil nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zur Aufnahme eines mit dem Ventil- 
schlieliglied (11) korrespondierenden weiteren Ventil- 
schlieftgliedes (25) der Innendurchmesser des ersten 
Rohrkorpers (1) zumindest abschnittsweise an den Aufien- 
durchmesser des weiteren Ventilschlieligliedes (25) an- 
gepasst ist. 

12. Elektromagnetventil nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das weitere VentilschlieJJglied (25) aus 
einem im ersten Rohrkorper (1) gefiihrten Hulsentopf ge- 
bildet ist, dessen Topfboden unter der Wirkung einer 
DruGkfeder-~(14) in der Grundstellung dichtend gegen den 
Ventilsitz (12) gepresst ist. 

13. Elektromagnetventil nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass im Topfboden ein von einem weiteren Ven- 
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tilsitz (26) begrenzte Offnung (27) angeordnet ist, die 
in der Ventilgrundstellung vom VentilschlieBglied (11) 
verschlossen ist. 

14. Elektromagnetventil nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der erste Rohrkorper (1) einen Federan- 
schlag (28) zur Abstiitzung einer weiteren Druckfeder 
(29) aufweist, welche zwischen dem Federanschlag (28) 
und dem weiteren Ventilschlieftglied (25) eingespannt 
ist, und dass die weitere Druckfeder (29) der zwischen 
dem Magnetanker (9) und dem Magnet kernteil (10) ange- 
ordneten Druckfeder (14) entgegenwirkt . 

15. Elektromagnetventil nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das weitere VentilschlieBglied (25) an 
seinem vom Topfboden abgewandten HUlsenende radial nach 
auBen zu einem Kragen (30) abgekropft ist, an dem sich 
das eine Ende der weiteren Druckfeder (29) abstutzt. 

16. Elektromagnetventil nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Federanschlag (28) unmittelbar durch 
einen stufenfdrmig eingeschniirten Absatz des ersten 
Rohrkdrpers (1) gebildet ist. 

17. Elektromagnetventil nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Federanschlag (28) entweder durch 
eine separat in den ersten Rohrkdrper (1) eingesetzte 
Fiihrungshulse oder durch eine flache Scheibe gebildet 
ist, durch die sich das weitere VentilschlieBglied (25) 
in Richtung des Ventilsitzes (12) erstreckt. 
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